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3MTM”スコッチ”印 ガラスクロステープ 361 
 

 
１． 概  要： このテープはガラスクロスにシリコーン系粘着剤を均一に塗布したものです。 

     特に耐熱性・引張強度に優れ、難燃性（ＵＬ合格品）を持っています。 

 

２．構  造： 

 

 

 

 

 

 

３．特 長：  ①断続的には290℃まで耐えますが、熱源によってはそれ以上の高温に耐えます。 

② 230℃以上の温度で連続して使用すると、粘着剤は次第に低下し、ガラスクロスは 

 黒くなります。 

③ 耐汚染性はほとんどの金属に対し良好ですが、使用前にテストする必要があります。 

④ 難燃性に優れています。（UL510、F.A.R25.853） 

（ＵＬ Flame Retardant File No.E124809 ） 

（F.A.R.：Federal Aviation Regulations＜米国連邦航空法＞米国航空機関連の難燃試験規格） 

  

４． 用途(案)： 

 ①耐溶剤性を必要とする結束･固定用 

② アーク用溶接時のフラックスのバックアップストリップ 

③ 地震対策用 

④ ダクトのシール用 

  

基材   ：ガラスクロス 

 粘着剤 ： シリコーン系粘着剤 
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５．一般特性 （規格値ではありません） 

項目 単位 数値 

テープ厚 mm ０．１９ 

引張強度 N/cm ２５０．８ 

伸び（破断時） ％ ５ 

粘着力(180°ﾋﾟｰﾙ) N/cm ４．３ 

 

６． 被着体別、経時後粘着力（180°ﾋﾟｰﾙ） [単位：N/cm] 

被着体 初期値 
老化 

テスト 

湿熱老化 

促進テスト 

ステンレス板 ４．３ ５．７ ４．６ 

Ａ．Ｂ．Ｓ．板 ４．２ ４．６ ４．６ 

ﾎﾟﾘｶｰﾎﾞﾈｰﾄ板 ３．３ ４．００ ３．７ 

 

７． 温度別保持力： 

室温 50℃ 60℃ 70℃ 80℃ 90℃ 100℃ 

0mm 0.1mm 31 分 16 分 12 分 9 分 8 分 

    （注：ズレの長さまたは落下するまでの時間） 

 

８． 耐熱性： 

被着体 90℃ 120℃ 150℃ 160℃ 180℃ 190℃ 

ｽﾃﾝﾚｽ板 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

アルミ板 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

ガラス板 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

○：糊残りなし △：微少あり ×：糊残りあり 

 

９． 耐薬品性： 

被着体 MEK ｴﾀﾉｰﾙ 灯油 水 

ｽﾃﾝﾚｽ板 ○ ○ ○ ○ 

ﾒﾗﾐﾝ塗板 ○ ○ ○ ○ 

ガラス板 ○ ○ ○ ○ 

○：糊残りなし △：微少あり ×：糊残りあり 

 

 

<テスト方法>  - JIS Z 0237(2000 年版準拠 - 

被 着 体 ：耐水研磨処理したステンレス板 

試料作成条件 ：2ｋｇローラー，300mm/分， 

  １往復，20 分放置 

測 定 条 件 ：300mm/min. 

<テスト方法>   

被 着 体 ：ステンレス板＊耐水研磨処理 

老 化 テ ス ト ：貼付後室内に 3 ヶ月放置後測定 

湿熱老化促進テスト ：貼付後、50℃×95%RH ２週間 

 放置後測定 

<テスト方法>   

被 着 体 ：ステンレス板＊耐水研磨未処理 

接着面積 ：25mm×25mm 

加圧条件 ：2kg ﾛｰﾗｰ，300mm/分１往復 

測定条件 ：1kg 荷重にて雰囲気温度中 

  60 分放置後測定 

<テスト方法>   

試料作成条件：2kg ﾛｰﾗｰ，300mm/分，１往復 

 20 分経過後各雰囲気温度中に 60 分放置 

測 定 条 件：試料を取り出した後、直ちに手で素速く 

 180°方向に剥がし、表面状態を観察 

<テスト方法>   

試料作成条件：2kg ﾛｰﾗｰ，300mm/分，１往復 

 20 分経過後各薬品に 20 分浸漬 

測 定 条 件：室温にて乾燥後 180°方向に剥がし 

 表面状態を観察 

 


